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ABSTRAK,

Analisis Kekuatan Sambungan Las Pada ASTM A106 Grade B Sebagai Pengalur
Minyak Dan Gas Menggunakan GTAW. Pipa penyalur atau pipeline merupakan salah
satu komponen instalasi _yang sangat pentlng dalam keglatan industri migas dan panas
bumi yaitu untu dan gas) dari suatu
titik ke titik lain harus sesuai dengan
standar yang tel t pengaplikasiannya
pada perindustri dilihat secara visual,
namun harus dik s struktur kandungan
material, spesifi uji fisik. Penelitian
ini bertujuan un dengan variasi arus
80Adan 120 A ro, uji kekerasan dan
uji tarik yang he gelasan berdasarkan
standar ASTM. arbon steel ASTM
A106 Grade B ¢ enggunakan metode
pengelasan GTA dung Argon dengan
posisi pengelasa ya penurunan kadar
karbon sebesar rostruktur material
didominasi oleh jase metal, pada uji
hardness spesi berada pada daerah
HAZ dengan rat en 120 A memiliki
kekuatan tarik te 74.4 524 N/mm?,
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