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Abstrak,

Analisis Tekno Ekonomi Manufaktur Alat Penyulingan Limbah Plastik Kapasitas
5kg. Alat pengolahan plastik sangat dibutuhkan karena limbah tersebut dapat
dimanfaatkan kembali menjadi minyak yang digunakan untuk bahan bakar alternatif.
Alat penyulingan limbah plastik dibuat dengan kapasitas 5kg, penyulingan ini
menggunakan sistem distilasi uap dimana uap tersebut diubah menjadi bentuk cairan. Di
dalam penelitian ini, akan diketahui kelayakan finansial secara teknis dan ekonomis
pada alat penyulingan limbah plastik kapasitas 5kg, dengan tujuan untuk mendapatkan
waktu proses dan biaya manufaktur alat pemindah kendaraan. Metode yang digunakan
saat pengambilan data untuk mengetahui biaya pembuatan serta kelayakan finansial
pembuatan alat penyulingan limbah plastik kapasitas 5kg maka, diperlukan pengkajian
analisis tekno ekonomi dan kelayakan finansial dengan metode NPV, IRR, B/C ratio,
dan payback Periode. Dari hasil perhitungan yang diperoleh biaya keseluruhan
Rp.3.640.000 serta hasil finansial diperoleh NPV dengan nilai Rp.39.845.870, IRR
mendapatkan 17,99%, hasil /dari B/C ratio bernilai 24 serta payback periode
menunjukkan bahwa usaha ini akan mengembalikan biaya investasi yang dikeluarkan
diawal selama kurun waktu 1 tahun lamanya.

Kata kunci : Alat penyulingan limbah plastik, Tekno ekonomi.
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