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LAMPIRAN 1 

DOKUMENTASI LAPANGAN 
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LAMPIRAN 2 

PERHITUNGAN KAPASITAS PENGUMPAN 

 

Perhitungan Umpan Dumptruck 

1 Jam    = 27 kali penumpahan 

1 Dumptruck   = 28 ton 

Jumlah Pengumpan  = Jumlah Penumpahan x Kapasitas Dumptruck 

= 27 x 28 ton = 756 ton/jam 

 

Perhitungan Hooper 

Panjang = 8,4 m 

Lebar  = 6 m 

Tinggi  = 2,4 m 

Volume = P x L x T 

  = 8,4 x 6 x 2,4 = 121 m³ 

 

Perhitungan Grizzly 

Max Feed = 800 mm 

Kapasitas = 800 ton/jam 

Umpan masuk = 756 ton/jam 

Efisiensi = 
756 𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚

800 𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚
 = 95%  
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LAMPIRAN 3 

DATA GANGGUAN CRUSHER 

 

Tabel Data Gangguan Jaw Crusher 
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Tabel Data Gangguan Cone Crusher 
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LAMPIRAN 4 

PERHITUNGAN KETERSEDIAAN ALAT 

 

Perhitungan Crusher sebelum perbaikan 

Jenis Alat Item 26 Hari Keja 

Jaw Crusher Rencana  312 Jam 

Standby Gangguan Material 12,5 Jam 

Rusak  10,25 Jam 

Aktual  289,25 Jam 

 

Data gangguan Jaw Crusher adalah sebagai berikut: 

Standby (S)  : 18,75 Jam 

Rusak (R)  : 10,25 Jam 

Waktu Aktual (W) : 289,25 Jam 

 

Menghitung ketersediaan Jaw Crusher 

1. Mechanical Avaibility (MA) 

MA =  
𝑊

𝑊+𝑅
 𝑥 100%  

 = 
289,25

289,25+10,25
 𝑥 100%  

 = 97% 

 

2. Physical Avaibility (PA) 

PA = 
𝑊

𝑊+𝑅+𝑆
 𝑥 100%  

 = 
289,25

289,25+10,25+18,75
 𝑥 100%  

= 93% 
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3. Use Avaibility (UA) 

UA = 
𝑊

𝑊+𝑆
 𝑥 100% 

 = 
289,25

289,25+18,75
 𝑥 100% 

 = 94% 

 

4. Efesiansi Utilization (EUT) 

EUT = 
𝑊

𝑊+𝑅+𝑆
 𝑥 100% 

 = 
289,25

289,25+10,25+18,75
 𝑥 100% 

 = 93% 

 

Perhitungan produksi actual penggunaan Jaw Crusher 

Umpan Masuk x Jam kerja / bulan x Efisiensi ketersediaan alat 

 = 718,2 x 289,25 x 0,93 

 = 193.198 ton/bulan 

 = 619 ton/jam 

 

Perhitungan Efektifitas Kapasitas Jaw Crusher 

Perbandingan antara kapasitas nyata dengan kapasitas teoritis adalah sebagai berikut: 

E = 
𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠 𝑁𝑦𝑎𝑡𝑎

𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠 𝑇𝑒𝑜𝑟𝑖𝑡𝑖𝑠
 𝑥 100% 

E = 
619 𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚

850 𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚
 𝑥 100% = 73% 
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Jenis Alat Item 26 Hari Kerja 

Cone Crusher Rencana  312 Jam 

Standby Persiapan 34,95 Jam 

 Gangguan Material 1,75 Jam 

Perbaikan  9,5 Jam 

Aktual  265,8 Jam 

 

Data gangguan Cone Crusher adalah sebagai berikut: 

Standby (S)  : 36,25 Jam 

Rusak (R)  : 9,5 Jam 

Waktu Aktual (W) : 265,8 Jam 

 

Menghitung ketersediaan Cone Crusher 

1. Mechanical Avaibility (MA) 

MA =  
𝑊

𝑊+𝑅
 𝑥 100%  

 = 
265,8

265,8+9,5
 𝑥 100%  

 = 97% 

 

2. Physical Avaibility (PA) 

PA = 
𝑊

𝑊+𝑅+𝑆
 𝑥 100%  

 = 
265,8

265,8+9,5+36,25
 𝑥 100% 

 = 85% 
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3. Use Avaibility (UA) 

UA = 
𝑊

𝑊+𝑆
 𝑥 100% 

 = 
265,8

265,8+36,25
 𝑥 100% 

 = 83% 

 

4. Efesiansi Utilization (EUT) 

EUT = 
𝑊

𝑊+𝑅+𝑆
 𝑥 100% 

 = 
265,8

265,8+9,5+36,25
 𝑥 100% 

 = 85% 

 

Perhitungan produksi actual penggunaan Cone Crusher  

Umpan Masuk x Jam kerja / bulan x Efisiensi ketersediaan calat 

 = 495 x 265,8 x 0,85 

 = 111.835 ton/bulan 

 = 358 ton/jam 

 

Perhitungan Efektifitas Kapasitas Produksi Cone Crusher  

Perbandingan antara kapasitas nyata dengan kapasitas teoritis adalah sebagai berikut: 

E = 
𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠 𝑁𝑦𝑎𝑡𝑎

𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠 𝑇𝑒𝑜𝑟𝑖𝑡𝑖𝑠
 𝑥 100% 

E = 
392 𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚

460 𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚
 𝑥 100% = 85% 
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Tabel Penerimaan Umpan tiap Screen 

Keterangan 

Screen I Screen II Screen III 

619 x 80% = 495 tph 124 x 80% = 99 tph 229 x 60% = 137 tph 

619 x 10% = 62 tph 124 x 10% = 12 tph 229 x 10% = 23 tph 

619 x 10% = 62 tph 124 x 10% = 12 tp 229 x 25% = 57 tph 

  229 x 5% = 11 tph 
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Perhitungan Crusher setelah perbaikan 

 

Jenis Alat Item 26 Hari Keja 

Jaw Crusher Rencana  312 Jam 

Standby Gangguan Material 1,8 Jam 

Rusak  6,75 Jam 

Aktual  303,45 Jam 

 

Data cone crusher NH400 setelah diperbaiki adalah sebagai berikut: 

Standby (S)  : 1,8 Jam 

Rusak (R)  : 6,75 Jam 

Waktu Aktual (W) : 303,45 Jam 

 

Menghitung ketersediaan Jaw Crusher 

1. Mechanical Avaibility (MA) 

MA =  
𝑊

𝑊+𝑅
 𝑥 100%  

 = 
303,45

303,45+6,75
 𝑥 100%  

 = 98% 

 

2. Physical Avaibility (PA) 

PA = 
𝑊

𝑊+𝑅+𝑆
 𝑥 100%  

 = 
303,45

303,45+6,75+1,8
 𝑥 100% 

 = 97% 
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3. Use Avaibility (UA) 

UA = 
𝑊

𝑊+𝑆
 𝑥 100% 

 = 
303,45

303,45+1,8
 𝑥 100% 

 = 99% 

 

4. Efesiansi Utilization (EUT) 

EUT = 
𝑊

𝑊+𝑅+𝑆
 𝑥 100%  

 = 
303,45

303,45+6,75+1,8
 𝑥 100% 

 = 97% 

 

Perhitungan produksi actual penggunaan Jaw Crusher 

Umpan masuk / jam x Jam kerja / bulan x Efisiensi ketersediaan alat 

 = 718,2 x 303,45 x 0,97 

 =  211.340 ton/bulan 

 = 678 ton/jsm 

 

Perhitungan Efektifitas Kapasitas Produksi Jaw Crusher 

Perbandingan antara kapasitas nyata dengan kapasitas teoritis adalah sebagai berikut: 

E = 
𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠 𝑁𝑦𝑎𝑡𝑎

𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠 𝑇𝑒𝑜𝑟𝑖𝑡𝑖𝑠
 𝑥 100% 

E = 
677,56  𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚

850 𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚
 𝑥 100% = 80% 
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Jenis Alat Item 26 Hari Kerja 

Cone Crusher Rencana  312 Jam 

Standby Persiapan 26 Jam 

 Gangguan Material 0 Jam 

Perbaikan  6 Jam 

Aktual  280 Jam 

 

Data cone crusher  setelah diperbaiki adalah sebagai berikut: 

Standby (S)  : 26 Jam 

Rusak (R)  : 6 Jam 

Waktu Aktual (W) : 280 Jam 

 

Menghitung ketersediaan Cone crusher 

1. Mechanical Avaibility (MA) 

MA =  
𝑊

𝑊+𝑅
 𝑥 100%  

 = 
280

280+6
 𝑥 100%  

 = 98% 

 

2. Physical Avaibility (PA) 

PA = 
𝑊

𝑊+𝑅+𝑆
 𝑥 100%  

 = 
280

280+6+26
 𝑥 100% 

 = 90% 
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3. Use Avaibility (UA) 

UA = 
𝑊

𝑊+𝑆
 𝑥 100% 

 = 
280

280+26
 𝑥 100% 

 = 92% 

 

4. Efesiansi Utilization (EUT) 

EUT = 
𝑊

𝑊+𝑅+𝑆
 𝑥 100%  

 = 
280

280+6+26
 𝑥 100% 

 = 90% 

 

 

Perhitungan produksi actual penggunaan Cone Crusher 

Umpan masuk / jam x Jam kerja / bulan x Efisiensi ketersediaan alat 

 =  542,05 x 280 x 0,90 

 =  136.597 ton/bulan 

= 438 ton/jam 

 

 

Perhitungan Efektifitas Kapasitas Produksi Cone Crusher 

Perbandingan antara kapasitas nyata dengan kapasitas teoritis adalah sebagai berikut: 

E = 
𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠 𝑁𝑦𝑎𝑡𝑎

𝐾𝑎𝑝𝑎𝑠𝑖𝑡𝑎𝑠 𝑇𝑒𝑜𝑟𝑖𝑡𝑖𝑠
 𝑥 100% 

E = 
437,81  𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚

460 𝑡𝑜𝑛/𝑗𝑎𝑚
 𝑥 100% = 95% 
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Tabel Penerimaan Umpan tiap Screen 

Keterangan 

Screen I Screen II Screen III 

678 x 80% = 542 tph 136 x 80% = 108 tph 273 x 60% = 164 tph 

678 x 10% = 68 tph 136 x 10% = 14 tph 273 x 10% = 27 tph 

678 x 10% = 68 tph 136 x 10% = 14 tp 273 x 25% = 68 tph 

  273 x 5% = 14 tph 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

13 
 

 

 


