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ANALISIS KEKUATAN SAMBUNGAN LAS PADA ASTM A106 

SEBAGAI PENYALUR MINYAK DAN GAS  

MENGGUNAKAN GTAW1) 

 

ANWAR ARIANDI2) 

183112700150005 

 

ABSTRAK, 

Analisis Kekuatan Sambungan Las Pada ASTM A106 Grade B Sebagai Pengalur 

Minyak Dan Gas Menggunakan GTAW. Pipa penyalur atau pipeline merupakan salah 

satu komponen instalasi yang sangat penting dalam kegiatan industri migas dan panas 

bumi yaitu untuk mendistribusikan fluida hasil produksi (minyak dan gas) dari suatu 

titik ke titik lainnya, maka dari itu pada saat dilakukan pengelasan harus sesuai dengan 

standar yang telah ditentukan agar tidak terjadinya kesalahan saat pengaplikasiannya 

pada perindustrian. Kualitas hasil pengelasan tidak hanya dapat dilihat secara visual, 

namun harus diketahui secara mendalam dan rinci mengenai analisis struktur kandungan 

material, spesifikasi kawat las / elektroda, analisis visual, X-ray atau uji fisik. Penelitian 

ini bertujuan untuk menganalisis kekuatan sambungan las GTAW dengan variasi arus 

80 A dan 120 A menggunakan uji komposisi kimia, uji struktur mikro, uji kekerasan dan 

uji tarik yang bertujuan untuk mengetahui mutu dari suatu hasil pengelasan berdasarkan 

standar ASTM. Pada penelitian ini menggunakan material pipa carbon steel ASTM 

A106 Grade B dengan ketebalan 5,54 mm dan diameter 2 inch menggunakan metode 

pengelasan GTAW dengan bahan tambah ER 70S-G dan gas pelindung Argon dengan 

posisi pengelasan 6G. Pada pengujian komposisi kimia terjadinya penurunan kadar 

karbon sebesar 0.115 % dan mangan 0,368 %, pada uji mikrostruktur material 

didominasi oleh ferit dan perlit dan ada sedikit porositas pada base metal, pada uji 

hardness spesimen 80 A memiliki nilai kekerasan tertinggi yang berada pada daerah 

HAZ dengan rata rata 365.3 HVn, dan pada pengujian tarik spesimen 120 A memiliki 

kekuatan tarik tertinggi yaitu 524 N/mm2 dan kekuatan luluhnya 374.4 524 N/mm2. 

 

Kata Kunci : Pipa Penyalur, GTAW, Kualitas Pengelasan 
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