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Abstrak, 

Analisis Kerusakan Poros Penggerak Pada Mesin Blow Molding Dengan 

Kapasitas 2000 Botol/jam. Mesin blow molding dapat digunakan pada pembuatan 

bermacam – macam botol plastik seperti botol air mineral dan botol sampo yang 

mengharuskan proses dilakukan secara cepat dan kontinyu. Pada proses kerjanya, 

mesin melibatkan panas untuk melunakan plastik dan berjalan secara kontinyu 

maka poros mendapat beban dinamis sehingga memungkinkan poros mengalami 

kegagalan dini. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui faktor penyebab kerusakan 

poros penggrak mesin blow molding. Metode penelitiian yang digunakan adalah 

pengujian komposisi kimia yang mengacu ASTM E 415, pengamatan struktur 

makro mikro mengacu ASTM E 3, uji kekerasan mengacu ASTM E 10 Hasil 

penelitian menunjukan bahwa material poros adalah baja karbon AISI SAE 1045. 

Makrosruktur poros terlihat adanya permukan patah lelah (fatik), yang di sebabkan 

bekerjanya poros mempunyai beban puntir maka bentuk permukaan patahan 

mempunyai sudut 45°. Mikrostruktur material terdiri atas fasa ferit dan perlit serta 

terlihat adanya transgranular cracking akibat beban saat patah berlangsung, dan 

mengalami deformasi akibat beban fatik. Nilai kekerasan material poros pada 

sampel 1 adalah 257,5 HVN, serta nilai kekerasan pada sampel 2 adalah 260,0 HVN 

dan nilai kekerasan pada sampel 3 adalah 259,0 HVN, sehingga terdapat perbedaan 

nilai kekerasan pada ke 3 (tiga) sampel tersebut sebesar 9,9%. Komposisi kimia 

pada poros setelah terjadinya kerusakan memiliki nilai Fe (98,3%), C (0,470%), 

Si (0,826%), P (0,0269%), S (0,0138%), Mn (0,679%) dan Cr (0,0574%). 

Berdasaran dari komposisi kimia pada material poros terbuat dari baja karbon AISI 

SAE 1045. 

 

Kata Kunci : Mesin blow molding, poros penggerak, komposisi kimia, 

struktur makro dan mikro, kekerasan. 
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