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ANALISIS KEKUATAN SAMBUNGAN LAS PELAT BAJA ASTM A36 

HASIL PENGELASAN MIG MENGGUNAKAN VARIASI ARUS. Pengelasan 

Metal Inert Gas (MIG) merupakan salah satu metode pengelasan yang banyak 

digunakan dalam suatu konstruksi baja. Dalam proses pengelasan baja, panas 

yang terjadi dapat mengubah struktur material di daerah sambungan las 

sehingga akan menentukan kekuatan sambungan las suatu konstruksi.  Tujuan 

penelitian adalah mendapatkan sambungan pelat baja ASTM A36 terbaik hasil 

pengelasan MIG dengan kuat arus  90, 110,  dan 130 A.  Metode penelitian yang 

digunakan dalam karakterisasi sambungan adalah pengujian tarik spesimen mengacu 

ISO 4136:2012, pengujian kekerasan mengacu ISO 6507-1:2018, dan pengamatan 

struktur mikro mengacu ASTM E3. Hasil penelitian menunjukkan bahwa  struktur 

mikro base metal terdiri atas butir-butir berbentuk pipih yang tersusun dari fasa ferit 

dan perlit, dengan kuantitas ferit lebih banyak. Struktur HAZ sambungan las dengan 

kuat arus 90 A terdiri atas butir-butir pipih dengan ukuran relatif sama dengan base 

metal yang relatif homogen dibandingkan sambungan las dengan arus 110 A dan 130 

A. Ukuran butir bertambah besar dengan bertambah tingginya arus yang digunakan 

dalam pengelasan baja ASTM A36. Kekerasan base metal sambungan las baja 

ASTM A36 relatif sama yaitu 142,2 – 144,3 HV untuk pengelasan MIG dengan 

rentang arus 90 - 130 A. Kekerasan HAZ sambungan untuk pengelasan dengan arus 

90 A relatif sama dengan sambungan las dengan arus 110 A dan 130 A. Kekerasan 

logam lasan untuk pengelasan dengan arus 90 A, 110 A dan 130 A masing-masing 

adalah 159,8 HV; 160,6 HV dan 167,5 HV. Dari hasil tersebut menjelaskan bahwa 

kekuatan sambungan las baja ASTM A36 hasil pengelasan MIG pada arus 130 A 

memiliki beda nilai kekerasan paling rendah sebesar 6,1 HV pada daerah logam 

lasan dan pada HAZ dibandingkan dengan arus 90 A dan 110 A. Kekuatan 

sambungan baja ASTM A36 hasil pengelasan MIG dengan kuat arus 130 A paling 

baik dibandingkan sambungan lasan dengan arus 90 A dan 110 A. 
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