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ABSTRAK

Telah di produksi mesin pelet ikan dan sudah beredar dipasaran. Mesin tersebut masih
menggunakan mixer dayung dan belum menggunakan gearbox. Cara kerja mesin
tersebut di anggap kurang efektif untuk produksi pembuatan pelet ikan. Berdasarkan
masalah tersebut perlu adanya perubahan pada sistem pegaduk dan penambahhan
komponen seperti gearbox, sehingga dari produksi tersebut memiliki kemampuan lebih
tinggi dalam memenuhi kebutuhan pemakainya. Pembuatan mesin pelet ikan ini
melalui proses tahap pembacaan gambar hasil perancang, persiapan alat dan bahan,
Proses pemotongan menggunakan mesin gerinda duduk dan gerinda potong
menghasilkan waktu 78,87 menit atau 1,31 jam, proses penghalusan menggunakan
mesin gerinda tangan menghasilkan waktu 68,3 menit atau 1,13 jam, proses
pengeboran menggunakan bor duduk menghasilkan waktu 23,6 menit atau 0,39 jam,
proses pengerolan menggunakan mesin rol plat menghasilkan waktu 21 menit atau
0,35 jam, proses pembubutan menggunakan mesin bubut standar menghasilkan waktu
2,8,1 menit atau 0,46 jam, proses pengelasan menggunakan mesin las SMAW
menghasilkan waktu 360 menit atau 6 jam, proses pengetapan menggunakan tap drill
menghasilkan waktu 25,4 menit atau 0,42 jam, proses finishing yang berawal dari
pengamplasan, pengecatan warna dasar.dan pemberian warna menghasilkan waktu 115
menit atau 1,91 jam, proses perakitan-pertahap untuk menyatukan komponen yang
dibuat dan dibeli menghasilkan waktu 56 imenit atau 0,93 jam. Total waktu pembuatan
proses pembuatan membutuhkan waktu.757,2 menit, atau 12,62 jam.

Kata kunci : Mesin Pelet Ikan, Proses Pembuatan, Proses Permesinan, Waktu

Pembuatan.
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