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PROSES MANUFAKTUR MESIN PELEBUR LIMBAH PLASTIK
MENJADI PAVING BLOCK DENGAN KAPASITAS 8 KG / JAM

ABSTRAK

Limbah plastik merupakan masalah lingkungan yang semakin meningkat. Salah satu
solusi yang dapat diterapkan adalah mendaur ulang plastik menjadi produk bernilai
guna, seperti paving block. Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan memproduksi
mesin pelebur limbah plastik menjadi paving block dengan kapasitas 8 kg/jam. Proses
manufaktur meliputi persiapan material, pemotongan, pengeboran, pembubutan,
pengelasan, penggerindaan, perakitan, dan finishing, dengan waktu total 7,5 jam. Mesin
ini menggunakan material utama stainless steel SS-304 dan baja ST-45, serta sistem
pemanasan burner gas LPG dan mekanisme pengadukan untuk memastikan
pencampuran yang merata. Hasil pengujian menunjukkan bahwa mesin dapat beroperasi
sesuai kapasitas yang dirancang dan menghasilkan paving block dengan bentuk seragam
serta kualitas yang baik. Namun, terdapat beberapa kendala teknis dalam proses
manufaktur, seperti distorsi akibat pengelasan dan ketidaktepatan pemotongan. Oleh
karena itu, penelitian lanjutan dapat difokuskan pada peningkatan efisiensi produksi dan
pengujian jangka panjang terhadap kinerja mesin.

Kata kunci: Limbah plastik, Proses manufaktur, Paving block, Peleburan, Pengadukan,
Efisiensi produksi.



MANUFACTURING PROCESS OF PLASTIC WASTE MELTING
MACHINE INTO PAVING BLOCK WITH A CAPACITY OF
8 KG /HOUR

ABSTRACT

Plastic waste is an increasing environmental problem. One solution is to recycle plastic
into useful products, such as paving blocks. This study aims to design and manufacture
a plastic waste melting machine into paving blocks with a capacity of 8 kg/hour. The
manufacturing process includes material preparation, cutting, drilling, turning, welding,
grinding, assembly, and finishing, with a total process time of 7.5 hours. The machine
is made of stainless-steel SS-304 and ST-45 steel, using an LPG gas burner heating
system and a stirring mechanism to ensure even mixing. Test results show that the
machine operates according to its design capacity and produces paving blocks with
uniform shape and good quality. However, some technical challenges were found, such
as welding distortion and cutting inaccuracies. Future research should focus on
improving production efficiency and conducting long-term performance testing.

Keywords: Plastic waste, Manufacturing process, Paving block, Melting, Stirring,
Production efficiency.
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