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ABSTRAK

Penelitian ini memanfaatkan limbah cangkang kerang sebagai media abrasif untuk
sandblasting baja, sebagai solusi ramah lingkungan terhadap limbah industri
perikanan. Limbah cangkang kerang, yang biasanya tidak dimanfaatkan, diuji
efektivitasnya dibandingkan dengan media abrasif pasir silika pada baja ST 60.
Penelitian dilakukan dengan mengolah cangkang kerang menjadi serbuk abrasif
berukuran mesh No.22 dan mengujinya pada berbagai sudut penyemprotan (90°, 70°,
50°) serta jarak (5 cm, 10 cm, 15 cm). Kekasaran permukaan baja diukur menggunakan
alat surface roughness tester. Hasilnya menunjukkan bahwa cangkang kerang tiram
menghasilkan kekasaran permukaan tertinggi 3,02 um (N8), sedikit lebih rendah dari
pasir silika yang mencapai 3,7 um (N9). Meskipun pasir silika lebih kasar, cangkang
kerang tetap efektif dan lebih ramah lingkungan. Limbah cangkang kerang dapat
menjadi alternatif media abrasif yang berkelanjutan untuk sandblasting baja.

Kata kunci: Limbah cangkang kerang, sandblasting baja, media abrasif, pasir silika,
baja ST 60
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UTILIZATION OF CLAM SHELL WASTE AS ABRASIVE MEDIA
FOR STEEL SANDBLASTING

ABSTRACT

This research utilizes clam shell waste as an abrasive medium for steel sandblasting,
as an environmentally friendly solution to fishing industry waste. Clam shell waste,
which is usually not utilized, was tested for its effectiveness compared to silica sand
abrasive media on ST 60 steel. The research was conducted by processing clam shells
into No.22 mesh-sized abrasive powder and testing it at various spraying angles (90°,
70°, 50°) and distances (5 cm, 10 cm, 15 cm). Steel surface roughness was measured
using a surface roughness tester. The results showed that oyster shells produced the
highest surface roughness of 3.02 um (N8), slightly lower than silica sand which
reached 3.7 um (N9). Although silica sand is coarser, the shells are still effective and
more environmentally friendly. Clam shell waste can be a sustainable alternative
abrasive media for steel sandblasting.

Keywords: Clam shell waste, steel sandblasting, abrasive media, silica sand, ST 60
steel
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