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ABSTRAK

Muhamad Husen, “Rancang Bangun Alat Pemotong Tahu Berbasis Programmable Logic Controller
Mitsubishi FX3U-32MT Pada Pabrik Tahu Berskala Kecil”, Program S1 Fakultas Teknik dan Sains
Universitas Nasional, di bawah bimbingan Ir. Idris Kusuma, M.T. dan Fuad Djauhari, S.T., M.T. 14 Agustus
2024, 65 halaman + xiv + 15 halaman lampiran.

Pada industri produksi tahu berskala kecil, diketahui bahwa proses pemotongan tahu masih
di lakukan oleh tenaga manusia, hal ini akan berdampak pada proses waktu pemotongan tahu
yang tidak efisen. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menghasilkan sebuah alat
pemotong tahu yang sederhana dan mudah dioperasikan untuk membantu proses
pemotongan tahu di industri produksi tahu menggunakan PLC Mitsubishi FX3U-32MT.
Dalam perancangan ini penulis melakukan pengembangan terhadap penelitian terdahulu,
dimana dalam perancangan ini memotong tahu dengan teknik pemotongan secara horizontal.
Serta menambahkan mesin conveyor berjalan yang dapat membantu pada saat proses
pemotongan tahu. Dalam waktu 5 menit pemotongan tahu secara otomatis menghasilkan 875
tahu sedangkan pemotongan manual menghasilkan 735 tahu. Dari hasil pengujian alat
pemotong tahu secara otomatis serta pemotongan tahu secara manual selama 1 menit,
menunjukan bahwa pemotongan tahu secara otomatis dapat memotong tahu sebanyak 3,5
loyang tahu dengan jumlah hasil potongan sebesar 175 tahu yang terpotong. Sedangkan
pemotongan tahu secara manual hanya dapat memotong 3 loyang tahu dalam 1 menit dengan
jumlah tahu yang terpotong sebesar 147 tahu. Untuk meningkatkan jumlah hasil pemotongan
tahu secara otomatis, maka cara yang efektif adalah dengan menambah pisau pemotogan
tahu, selain itu untuk meningkatkan efisiensi waktu pemotongan secara otomatis, maka
selisih waktu pemotongan tahu secara otomatis dan manual harus diperbesar.

Kata kunci : teknologi industri, otomatisasi, alat pemotong tahu, programmable logic
controller (PLC).
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ABSTRACT

Muhamad Husen,"Design Of A Tofu Cutting Tool Based On Mitsubishi FX3U-32MT Programmable Logic
Controller In A Small-Scale Of Tofu Factory"”, National University Faculty of Engineering and Science
Undergraduate Program, under the guidance of Ir. Idris Kusuma, M.T. and Fuad Djauhari, S.T., M.T. August
14, 2024, 65 pages + xiv + 15 pages of appendices.

In the small scale tofu production industry, it is known that the tofu cutting process is
still carried out by human labor, this will have an impact on the tofu cutting process being
inefficient. The aim of this research is to produce a tofu cutting tool that is simple and easy
to operate to assist the tofu cutting process in the tofu production industry using the
Mitsubishi FX3U-32MT PLC. In this design the author developed previous research, where
in this design he cut tofu using a horizontal cutting technique. As well as adding a walking
conveyor machine which can help during the tofu cutting process. Within 5 minutes,
automatic cutting of tofu produces 875 tofu while manual cutting produces 735 tofu. From
the test results of the automatic tofu cutting tool and manual cutting of tofu for 1 minute, it
shows that automatic tofu cutting can cut 3.5 pans of tofu with a total of 175 pieces of tofu
cut. Meanwhile, manually cutting tofu can only cut 3 pans of tofu in 1 minute with a total of
147 tofu cut. To increase the number of tofu cutting results automatically, an effective way
is to add tofu cutting knives. Apart from that, to increase the efficiency of automatic cutting
time, the difference between automatic and manual tofu cutting time must be increased..

Key words: industrial technology, automation, tofu cutting tools, programmable logic
controller (PLC).
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