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PERANCANGAN BEJANA TEKAN GAS KO POT MENGGUNAKAN PV 
ELITE BERBASIS ASME BPVC SECTION VIII DIVISION 1 [1] 

 
Hilman Darliman[2] 

19700141677 
 
Abstrak,  
Instrument Gas KO (Knockout) Pot adalah bejana tekan yang digunakan untuk 
menampung fluida dalam kondisi tekanan dan temperatur tertentu. Dalam 
perancangannya, diperlukan perhitungan yang teliti untuk memastikan bejana tersebut 
aman dan sesuai standar. Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan menghitung 
dimensi serta kekuatan Gas KO Pot menggunakan metode manual dan perangkat lunak 
PV Elite, berdasarkan standar ASME BPVC SECTION VIII DIVISION 1. Material 
yang digunakan adalah SA-312 316l untuk shell dan SA-403 316l untuk head, dengan 
tekanan desain 1,5857 MPa, panjang 1169 mm, dan diameter 407 mm. hasil perhitungan 
menunjukkan bahwa tekanan kerja maksimum yang diizinkan (MAWP) adalah 1,58579 
MPa, dan tekanan hidrostatis sebesar 5,01220 MPa. Tebal dinding yang dihitung dengan 
PV Elite adalah 2,7927 mm untuk shell 2,7751 mm untuk bottom head dan 2,7684 mm 
untuk top head, sementara hasil perhitungan manual menujukan tebal sedikit lebih besar. 
Perbedaan dalam hasil ini menekankan pentingnya verifikasi dalam desain untuk 
memastikan akurasi keselamatan. 
 
Kata kunci: Bejana Tekan, Gas KO (Knockout) Pot, ASME BPVC, PV Elite. 
  

                                                           
1) Judul Skripsi Mahasiswa Program Studi S-1 Teknik Mesin Fakultas Teknik Dan Sains Universitas Nasional. 
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