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PROSES MANUFAKTUR MESIN PEMARUT DAN PEMERAS 

SINGKONG DENGAN KAPASITAS MAKSIMUM 20 KG/JAM 
 

ABSTRAK 

Industri pengolahan singkong di Indonesia memiliki potensi yang sangat besar, 

mengingat Indonesia merupakan salah satu produsen singkong terbesar di dunia. 

Singkong sebagai komoditas pertanian digunakan dalam berbagai produk makanan 

dan bahan baku industri. Namun, industri kecil dan menengah sering menghadapi 

tantangan dalam hal keterbatasan teknologi yang efisien dan produktif. Penelitian ini 

bertujuan untuk mengembangkan mesin pemarut dan pemeras singkong dengan 

kapasitas maksimum 20 kg/jam, yang diharapkan mampu meningkatkan efisiensi dan 

kualitas produksi singkong. Metodologi penelitian ini melibatkan proses manufaktur 

yang mencakup tahap persiapan, pengukuran, pemotongan, pengelasan, 

penggerindaan, pengeboran, pembubutan, serta perakitan. Hasil dari penelitian 

menunjukkan bahwa seluruh komponen utama mesin berfungsi dengan baik, dan 

keseluruhan mesin mampu bekerja sesuai dengan kapasitas yang dirancang, yaitu 20 

kg/jam. Waktu total yang dibutuhkan untuk proses manufaktur mesin ini adalah 7,4 

jam. Dengan demikian, mesin ini diharapkan dapat menjadi solusi praktis bagi industri 

kecil dan menengah dalam meningkatkan produktivitas, kualitas produk, serta daya 

saing di pasar. 

 

Kata Kunci: Singkong, Proses manufaktur, Industri, Kapasitas, teknologi, 

perhitungan. 
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MANUFACTURING PROCESS OF CASSAVA GRATER AND 

SQUEEZER MACHINE WITH A MAXIMUM CAPACITY OF 20 

KG/HOUR 

 
ABSTRACT 

 

The cassava processing industry in Indonesia has enormous potential, considering that 

Indonesia is one of the largest cassava producers in the world. Cassava as an 

agricultural commodity is used in various food products and industrial raw materials. 

However, small and medium industries often face challenges in terms of limited 

efficient and productive technology. This research aims to develop a cassava grater 

and squeezer with a maximum capacity of 20 kg/hour, which is expected to improve 

the efficiency and quality of cassava production. The research methodology involves 

a manufacturing process that includes preparation, measurement, cutting, welding, 

grinding, drilling, turning, and assembly. The results of the research show that all the 

main components of the machine function properly, and the whole machine is able to 

work according to the designed capacity, which is 20 kg/hour. The total time required 

for the manufacturing process of this machine is 7.4 hours. Thus, this machine is 

expected to be a practical solution for small and medium industries in improving 

productivity, product quality, and competitiveness in the market. 

 

Keywords: Cassava, Manufacturing process, Industry, Capacity, Technology,     

         Calculation. 
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