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ABSTRAK, 

Analisis Sambungan Las Material Spring Plank Bogie TB 398 Kereta 

Ekonomi Dengan Arus 160 A. Kereta api adalah alat transportasi massal yang 

bergerak di rel yang dirangkaikan dengan gerbong lain. Bogie TB-398 merupakan 

salah satu dari beberapa jenis bogie yang telah dimiliki oleh PT Kereta Api 

(Persero) yang terdapat salah satu komponen yaitu spring plank. Tujuan 

penelitian ini adalah untuk mengetahui kekuatan sambungan las material spring 

plank. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah pengujian tarik 

mengacu ISO 4136:2012, pengujian kekerasan mengacu ISO 6507–1, dan 

pengamatan struktur mikro mengacu ASTM E3. Hasil uji tarik kekuatan 

sambungan las material spring plank (plat baja ASTM A36) berada di atas 

kekuatan tarik base metal dengan kekuatan tarik 512,75 Mpa dan berada di batas 

rentang kekuatan tarik baja ASTM A36 yakni antara 400-550 Mpa. Nilai 

kekerasan weld metal (= 162,4 VHN), kekerasan rata - rata HAZ (= 153 VHN), 

dan base metal (= 151,75 VHN) yang menunjukkan bahwa sambungan las spring 

plank bogie tb 398 relatif baik. Struktur mikro pada daerah weld metal berupa 

acicular dan tidak beraturan, pada daerah HAZ berupa butiran acicular (ferit) dan 

batang (fasa perlit) serta daerah base metal berupa batang pipih dengan fasa perlit 

(warna gelap) dan ferit (warna terang). 

 

Kata kunci: Spring plank, Bogie TB 398, Kekuatan tarik, Kekerasan, Struktur 

mikro. 
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