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PERANCANGAN MESIN PRESS KALENG ALUMUNIUM  DENGAN SISTEM 

PNEUAMTIK KAPASITAS PRODUKSI 10 KG/JAM1) 

 

RIANO HALDY2) 

17311270015005 

Abstrak, 

Kaleng bekas saat ini menjadi komoditas yang diminati oleh pemungut sampah, yang 

menjualnya kepada pengepul barang bekas. Meskipun proses pengumpulan dan 

pengolahan kaleng berpotensi memberikan manfaat ekonomi dan lingkungan, 

pemadatan kaleng masih dilakukan secara manual atau menggunakan mesin 

berkapasitas besar, yang seringkali tidak praktis atau terjangkau bagi pemungut sampah 

skala kecil. Dalam konteks ini, penelitian ini bertujuan untuk merancang sebuah mesin 

press kaleng aluminium bekas minuman dengan kapasitas produksi 10 kg/jam, yang 

dapat memenuhi kebutuhan pemungut sampah skala kecil. Mesin ini menggunakan 

sistem pneumatik dan terdiri dari komponen seperti kompresor, hand valve, besi UNP, 

pneumatik, besi siku L, dan plat baja. Proses perancangan melibatkan merangkai 

komponen-komponen tersebut untuk membentuk mesin press yang efisien dan 

terjangkau. Hasil spesifikasi mesin menunjukkan debit kompresor sebesar 7427,6 

mm3/detik, gaya piston maju 31,4 N, gaya piston mundur 33,6 N, dengan ukuran 

diameter silinder pneumatik 3,6 cm. Diharapkan, mesin press ini dapat memberikan 

solusi efektif dalam pemadatan kaleng aluminium bekas, supaya meningkatkan efisiensi 

ruang penyimpanan, mengurangi biaya pengiriman, dan dapat memfasilitasi pemungut 

sampah skala kecil. Sebagai kontribusi terhadap pengelolaan limbah dan lingkungan, 

mesin ini diharapkan dapat menjadi alternatif yang berdaya guna dan berkelanjutan bagi 

pemungut sampah di tingkat lokal. 

 

Kata kunci : Kaleng bekas, pemungut sampah, skala kecil, efektif, mesin press kaleng 
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